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Aerosol-Booster AB 250 Automatik

Minimalschmiersystem flr innere Zufihrung mit automatischer Dosierungsanpassung
@ far Bearbeitungszentren und Sondermaschinen mit ein bis sechs Spindeln
@ TKM Selbststeuerung: selbststandige Anpassung der Schmierung an alle Werkzeuge

@ Betriebsmodus fur sehr kleine Werkzeuge ab 2 x 0,1 mm Kuhlkanaldurchmesser

Aerosol

Druckluft

Funktionsprinzip

Der Aerosol-Booster erzeugt aus nichtwassermischbaren Schmierstoffen ein Luft-Flissigkeits-Gemisch mit extrem kleinen
Flissigkeits-Partikeln. Dieses Aerosol ist geeignet um Uber gréBere Distanzen in Schlduchen sowie durch rotierende Spindeln
und Werkzeuge geleitet zu werden. Die Kiihlkanéle der Werkzeuge bewirken einen Diiseneffekt durch den das ankommende
Aerosol kondensiert, d.h. Ol und Luft entmischt werden. In der Folge stellt sich eine punktgenaue Ol-Schmierung am
Werkzeug ein.

Der Schmierstoff-Verbrauch ist vom Luft-Volumenstrom und damit vom Betriebsdruck und den Auslassquerschnitten der
Werkzeuge abhéangig und wird von der TKM Selbststeuerung im Gerat automatisch angepasst.

Der AB 250 Automatik verfugt tiber einen zuséatzlichen Betriebsmodus flr besonders kleine Werkzeuge, bei dem ein
Intervallbetrieb Uber ein Magnetventil aktiviert wird. Dieser Intervallbetrieb beginnt beim Erreichen eines bestimmten
Staudrucks im Gerat und garantiert eine optimale Aerosolqualitat bei hohem Druck und sehr kleinem Volumenstrom.

Vorteile

v verschleiBfrei und zuverléssig, keine beweglichen Teile oder Elektronik im Gerat

v keine Ansteuerung werkzeugabhéngiger Betriebsmodi mehr nétig, Bedienfehler werden vermieden
v flr ein sehr breites Spektrum kleinster bis groBer Werkzeuge geeignet

v plug-and play: zur Ansteuerung sind nur ein bis zwei M-Funktion(en) nétig

in Kombination mit unserer Tankerweiterung: automatische Nachfillung (mehrerer MMS-Geréte) im laufenden Betrieb mit
gefiltertem Schmierstoff aus zentralem Tank
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TKM Selbststeuerung

Die vom Zerspanprozess und Werkzeug ahangige, erforderliche Schmierstoffmenge muss beim AB 250 Automatik nicht
manuell angesteuert werden. Stattdessen regelt sich die Schmierstoffdosierung dank der seit tiber 20 Jahren bewéahrten und
tausendfach im Einsatz befindlichen TKM Selbststeuerung selbststéndig.

Funktionsweise

Die am Werkzeug bereitgestellte Aerosolmenge und das Ol-Luft-Verhéltnis ergeben sich aus einer Uberlagerung mehrerer
unterschiedlicher Aerosolerzeuger im Gerat. Im laufenden Prozess de-/aktivieren sich kontinuierlich einzelne Aerosolerzeuger
und regeln ihre Leistung automatisch bedarfsgerecht anhand einer (justierbaren) Dosierungskennlinie (siehe Grafik). Hierzu ist
eine rein pneumatische Regelung verbaut. Die MessgrdBe ist der werkzeug- und prozessabhéngige Aerosol-Staudruck, der
sich insbesondere in Abhangigkeit der aktuellen Schmierbedingungen (zu viel/ zu wenig) und der Kuhlkanaldurchmesser
(klein/ groB) einstellt. Die Kennlinienregelung arbeitet stufenlos.

Zur vereinfachten Darstellung sollen hier exemplarisch drei Féalle betrachtet werden:

Aerosol-Ausgangsdruck [bar]

groR klein

WerkzeuggroRe

Im Falle eines Werkzeuges mit groBen Kihlkanalen (x-Achse, links), stellt sich ein geringer Aerosol-Staudruck am Werkzeug
ein. Die Aerosolerzeuger arbeiten ensprechend der Kennlinie im Betriebsfall (D mit einem groBen Differenzdruck (zwischen
Netzdruck Py und Staudruck) und liefern folglich eine, zum Werkzeug passende, erhéhte Aerosol-Menge.

Der Betriebsfall @ (x-Achse, mitte) stellt sich beispielsweise bei einem Werkzeug mit mittlerem Kiihlkanaldurchmesser (z.B. 1
mm) ein. Kleinere Kihlkanale bewirken prinzipiell eine Reduzierung des Aerosol-Volumenstroms. Um dennoch eine
ausreichende Schmierung zu erzielen, wird entsprechend der Dosierungskennlinie automatisch der Aerosol-Druck und der Ol-
Anteil im Aerosol Uberproportional erhdht, sodass der geringere Volumenstrom kompensiert wird.

Zuletzt wird mit dem Betriebsfall @) ein sehr kleines Werkzeug betrachtet. Hierfiir wird ein Zusatzmodus mittels Magnetventil
durch einen Druckschalter aktiviert, woraufhin ein spezieller Aerosol-Erzeuger pulsierend betrieben wird. Durch einen
Intervallbetrieb des Aerosol-Erzeugers wird fir die ideale Schmierung eines breiten Spektrums kleinster Werkzeuge gesorgt.
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Dosierungskennlinie

Im Jahr 1995 wurden mit dem AB250 LC die ersten Aerosol-Booster hergestellt. Er verfligt Gber 3 unterschiedlich groBe
Aerosolerzeuger die einzeln oder in Gruppen aktiviert werden kénnen. In vielen Anwendungen und umfangreichen Tests
wurde die jeweils optimale Einstellung gemeinsam mit unseren Kunden fur ein breites Werkzeugspektrum ermittelt und
dokumentiert. Diese Ergebnisse bildeten die Grundlage und den MaBstab fiir die Kennlinien-Steuerung des AB250 Standard
und AB250 Automatik. Im Ubertragenen Sinne handelte es sich um den Ersatz eines manuellen Schaltgetriebes durch ein
Automatikgetriebe welches automatisch immer die ideale Einstellung vornimmt.

Waéhrend der Inbetriebnahme Ihrer Anlage kann die Standardkennlinie ggf. durch die beiden Druckregler Py und P, und die
beiden Schaltpunkte des Hysterese-Druckschalters SP1 und SP» flr lhren individuellen Prozess feinjustiert werden. Das
Ergebnis: fir jedes verwendete Werkzeug stellt sich automatisch die passende Schmierstoffdosierung ein - ohne dass
hierfir eine externe (An-)Steuerung oder eine interne Elektronik nétig ist. Zur Ansteuerung der Gerate mit TKM
Selbststeuerung wird nach der Inbetriebnahme lediglich ein Schaltsignal zum Ein-/ Ausschalten der Schmierung benétigt.

Weitere Informationen

Ausfuhrungen
Der Aerosol-Booster AB 250 Automatik wird in folgenden Ausfiihrungen angeboten:

Férdermenge: bis 32, 75 oder 110 ml/Std
Betriebsdruck: bis 6 oder bis 10 bar
Aerosol-Ausgénge: 1, 2, 4, 6 (mit zusétzlichen Kugelhdhnen einzeln schaltbar)
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Material: St, 4 mm

Uber dem Gerat sind 300 mm Freiraum zum ungehinderten Befiillen erforderlich. Alle Angaben in mm.
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Anschlussplan

Signal der Maschinensteuerung
machine control/ electrical signal
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Druckluftanschluss
compressed air supply

Technische Daten

Fuallvolumen: 1,8 Liter
Gewicht: 8,0 - 9,0 kg (unbefillt)
Ansteuerung: - An-/Abschalten: Magnetventil (eine M-Funktion),

- Modus fir besonders kleine Werkzeuge de-/aktivieren: Magnetventil
(getriggert durch: integrierter Druckschalter oder M-Funktion)

Gesamt-Volumenstrom: DN 9

Druckluftversorgung: 5 - 10 bar; trocken und gefiltert

Aerosol-Ausgangsdruck: 1,0 bar bis maximal 85% des Eingangsdrucks
Zubehor

o Druckiberwachung

 Fullstandstiberwachung

» Tankerweiterung: automatische Beflllung aus zentralem 10l Druckvorratsbehalter
o Duisen zur duBeren Zuflihrung des Aerosols

« Kugelhdhne zur Integration in die Aerosol-Zuleitung
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Optionen

Kugelhahn

Integration eines Kugelhahnes in die Aerosol-Zuleitungen
zur Spindel

v kein Druckabfall beim Werkzeugwechsel
v schnelleres Ansprechverhalten

v vorlUbergehendes Abschalten einzelner Zuleitungen

Bypass fur P,

Zuséatzliches Magnetventil aktiviert Bypass des Druckreglers

P2

einzelne Aerosolerzeuger werden zeitweise mit
Netzdruck betrieben

v erhohte Ol-Férdermenge bei groBen Werkzeugen

AbschlieBbare Druckregler

Installation von abschlieBbaren Druckreglern

verhindert unbemerktes Variieren der Parameter durch
unautorisierte Personen
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Bypass fur P,

Zusétzliches Magnetventil aktiviert Bypass des Druckreglers
P4

v erhohter Blasluftvolumenstrom

v bessere Kiihlung und Spéaneabtransport

Zusatzliche Blasluft

Getrennte Zuleitung von Aerosol und Blasluft zur Maschine

Aerosol- und Blasluft-Volumenstrom kénnen einzeln
variiert werden

v flr sehr groBe Werkzeuge

Fernsteuerbare Druckregler

Installation von fernsteuerbaren Druckreglern

kontinuierliche Justierung der Dosierungskennlinie
durch die Maschinensteuerung mdglich

Ansteuerung spezieller Betriebsmodi fur einzelne
Werkzeuge
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