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HV 250

Minimalschmiersystem zur duBeren Zufuhrung hochviskoser Schmierstoffe

@ geeignet flr zahflissige, klebrige Schmierstoffe im Viskositatsbereich 200-500 mm?/sec
@ ideal bei Anwendungen mit konstanter Schmierstoff-Dosierung

@ gleichzeitiger Betrieb von bis zu 6 Disen

@ An-/Abschaltung einzelner Disen mit optionalen Ventilen

Koaxialleitung
fiir Ol und

r Spriihluft

Druckluft

Funktionsprinzip

Das Minimalschmiersystem HV 250 férdert und dosiert zahflussige Schmierstoffe im Viskositatsbereich 200-500 mm?/sec. Der
Volumenstrom lasst sich Uber den per Druckregler definierten Férderdruck reproduzierbar einstellen. Die maximal mdgliche
Férdermenge ist dabei von der Viskositat des Schmierstoffs, der Zuleitungsléange zur Dise und dem fir jeden Ausgang
individuell wahlbaren Dosierkopf abhangig.

Mit einem zweiten Druckregler wird unabhéangig davon die Spruhluft dosiert. Beide Medien werden getrennt voneinander in
Koaxialleitungen zu den Dusen geférdert.

Das Verfahren erfordert keine beweglichen Teile, keine aufwendigen Dosier-Einrichtungen und keine interne Elektronik.
Drosselventile, die prinzipbedingt zu Verstopfungen neigen, werden nicht verwendet. Daher zeichnet sich das HV 250 durch
héchste Zuverlassigkeit bei gleichzeitig bestméglicher Wirtschaftlichkeit aus.

Kennzeichen

v zwei Druckregler zur unabhangigen Dosierung von Schmierstoff und Sprihluft

v elektrische oder manuelle Ansteuerung der Spriihfunktion mit nur einem Schaltsignal

v unabhéngige An-/Abschaltung einzelner Diusen mit optionalen Magnetventilen

v druckbeaufschlagter Vorratsbehalter zur Férderung des Schmierstoffs ohne Pumpe oder andere bewegliche Teile
v reproduzierbare Férdermengen auch bei niedriger Schmierstoffdosierung

v extrem schnelles Ansprechverhalten auch bei groBer Zuleitungslange bis zur Dise

<

geeignete Dusen und Sprihvorrichtungen fur verschiedene Anwendungsfalle verfugbar
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Ausfuhrungen
Schmierstoff Ausgange/Diisen: 1 - 6 Stlck
Férdermenge: 0-50 oder 0-200 ml/Std
(fir jeden Ausgang individuell auswéhlbar)
Anwendungsbereiche

» Spezialanwendungen mit zahflussigen, klebrigen Schmierstoffen
» Sondermaschinen zur Kaltumformung oder Gewindeformen
» Anwendungen mit niederviskosen Schmierstoffen aber sehr langen Schlauchleitungen

Komponenten

Spruhvorrichtungen

Unsere Sprihvorrichtungen sind das Bindeglied zwischen dem Dosiergeréat zur &uBeren Zufihrung (HCS, HV oder PSD) und
den anwendungsspezifischen Diisen. Sie dienen dem Medientransport und der Befestigung der Diise im Arbeitsraum der
Maschine.

K200: flexibler Gliederschlauch, L=200 mm

S200: flexibler Edelstahlschlauch, L=200 mm
| e — 5350
V2A Rohr, d=12mm, L=150 mm $300: flexibler Edelstahlschlauch, L=300 mm
—— S ——————— S50
flir G1/8“ Disen
S400: flexibler Edelstahlschlauch, L=400 mm
_1=' R R R AR AR =7 S550
SV11 (PU): Polyurethan-Koaxialschlauch,
Standardlange 3m —— R150(12)
m H_f[ —
V2A Rohr, d=8mm, L=200 mm
R200 (8)
fiir M6 Disen
Ségeblock é
L '—'H = B2 Block Magnethalter D=80mm
] mit 2 Dusen: D10/10 mit Befestigungsset fir d=12mm V2A Rohr

Im Innenschlauch des Koaxialschlauches wird der préazise dosierte Schmierstoff geschiitzt vom AuBenschlauch - in dem die
Spruhluft geférdert wird - transportiert. Der standardméBige Polyurethan-Koaxialschlauch kann optional durch einen
Metallgeflecht-Koaxialschlauch ersetzt werden.

Der Koaxialschlauch wird typischerweise an einem V2A-Befestigungsrohr angeschlossen, das der Montage im Arbeitsraum
der Maschine dient. Als optionales Zubehor bieten wir hierflir einen Haltemagnet mit passendem Befestigungsset an.

Zur prazisen und veranderbaren Ausrichtung kénnen unsere Disen mit G1/8" Anschluss an einem

biegsamen Glieder- oder Metallschlauch verschraubt werden.

Die Ldngenangaben des Koaxialschlauches, des V2A Rohres und des Gliederschlauches sind als Standardwerte zu
verstehen. Gerne liefern wir Ihnen anwendungsspezifische Ausflihrungen.
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Disen

Unsere Duisen arbeiten nach dem Koaxial-Prinzip, bei dem der Schmierstoffspriihstrahl von einem umgebenden Luft-
Mantelstrahl stabilisiert wird. Am Dusenaustritt kommt es zu einer Unterdruckzerstdubung, die fir einen homogenen
Spruhstrahl mit relativ groBen Flussigkeitspartikeln sorgt. In Kombination mit dem Luft-Mantelstrahl wird eine Vernebelung
erfolgreich vermieden. Der vom Mantelstrahl geschiitzte Schmierstoffstrahl kann Uber relativ groBe Distanzen gezielt auf das

Werkzeug gespriiht werden.

Dusensortiment

D10/10

Sprihkegel: 10°
Anschlussgewinde: G1/8"

Sprihentfernung: bis 80 mm

Radialdiisen

el

I

Spruhbild: Hohlkegel oder
scheibenférmig

Schlisselweite: SW10 oder SW7

Anschlussgewinde: G1/8" oder M6
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D05/10

Spruhkegel: 5°
Anschlussgewinde: G1/8"

Sprihentfernung: bis 150 mm

Flachstrahldiisen

Sprihbild: oval
Offnungswinkel 60°

Anschlussgewinde: G1/8"

D10/06

Spruhkegel: 10°
Anschlussgewinde: M6

Spruhentfernung: bis 60 mm

Séageblock

3

<
-

Block mit Koaxialschlauch-Anschluss
zur beidseitigen Schmierung eines
Séageblattes mit 2xD10/10 Diisen
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Koaxialmagnetventile
Unsere Dosiergerate zur duBeren Zufihrung kénnen je nach Ausflihrung mit bis zu sechs Ausgangen ausgestattet sein. Die

Medienférderung wird mit einem Schaltsignal am Gerét fir alle Ausgénge gemeinsam (de-)aktiviert. Um dennoch einzelne
Ausgénge/Dusen separat steuern zu kdnnen, bieten wir Koaxialmagnetventile zur Integration in die Disenzuleitungen.

2/2-Wegeventil zur Integration in eine Koaxialleitung:

Erméglicht die individuelle Abschaltung des Schmierstoffes, ”
wahrend die Sprihluft durchgeschleift wird

2x 2/2-Wegeventil zur Integration in eine Koaxialleitung:

Ermdglicht die individuelle Abschaltung des Schmierstoffes
und der Spruhluft unabhéngig voneinander

Sensoren
Zur Uberwachung des HV 250 bieten wir standardméBig folgende Sensoren an:

Druckuberwachung:

Elektronische Druckschalter verschiedener Hersteller

Flllstandstberwachung:

Optoelektronische Sensoren mit Kabel oder
M12-Anschluss

@ Das HV 250 ist mit unserer Tankerweiterung kombinierbar

@ Automatische Nachfillung mit gefiltertem Schmierstoff im laufenden Betrieb
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Details
Abmessungen
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Uber dem Gerat sind 300 mm Freiraum zum ungehinderten Befiillen erforderlich

Anschlussplan
Druckluft == Sbar [ Spriihluft
com pressed air spray-4et-air
Ansteuerung 24 V=
control en/off —@

Farderdruck
conveying pressure

Koaxial-Leitung zur Dise
coaxial feeder to the nozzle

vl
Flissig ke itzvo mat
lubricant
F i llstand==enzor / liquid level sensoer
PNP 24 V= [
(Offner bei Erreichen von Minimum /g

NC, opens at minimum)
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Technische Daten

Fullvolumen:
Gewicht:

Ansteuerung:

Druckluftversorgung:

Betriebsdruck:

TKM Spriih- und Dosiergerate GmbH

1,8 Liter

8,0 kg (unbefullt)

Ein Schaltsignal zu An-/Abschaltung der Schmierfunktion:
« elektrisch betétigtes Magnetventil,

« pneumatisch betétigtes Ventil,
« mechanisch betéatigtes Ventil

ggf. weitere Magnetventile zur An-/Abschaltung einzelner Disen
4 - 6 bar; trocken und gefiltert

1 - 6 bar (F6rderdruck)
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